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Pal de rotor t rotor d'un truell m'canique, 
telle qu'une poliss us de beton 

La presente invention se rapporte a une pale de rotor 
5 d'une truelle mecanique, telle qu'une polisseuse de beton, 
comportant un bras de pale, une plaguette de pale, une barr 
d'ecartement disposee entre le bras de pale et la plaque d 
pale, cette plaque tte de pale etant fixee de £a9on amovibl 
au bras de pale par 1 ' intermediaire de la barre d'ecartement. 

10 La plaque tte de pale est une piece d'usure et elle doit 

etre remplacee frequ eminent . Avec un nouveau jeu de plaque ttes 
de pale une surface de beton d' environ 1.000 m 2 peut etre 
polie. Un ouvrier doit travailler environ 4 heures pour polir 
cette surface de 1.000 m 2 , ce qui veut dire que les 

15 plaquettes de pale doivent etre remplacees deux fois par 
jour. Selon l'etat de la technique une barre d'ecartement est 
solidarisee de la plaquette de pale par des rivets. La 
plaquette de pale portant cette barre d'ecartement est 
attach.ee au bras de pale par des vis introduites dans le bras 

2 0 de pale du cote oppose de la plaquette de pale et de la barre 
d'ecartement et ces vis sont engagees dans des trous taraudes 
de la barre d'ecartement. Les trous de rivet a percer dans la 
barre d'ecartement doivent etre entre- aleses sur les deux 
cotes pour pouvoir encastrer les tetes des rivets de l'un 

2 5 cote dans la barre d'ecartement et de 1' autre cote dans la 

barre d'ecartement et dans un trou chanfreine de la plaquette 
de pale. La fabrication de la plaquette de pale avec sa barre 
d'ecartement est done couteuse, mais elle doit etre jetee 
avec la plaquette de pale lorsque la plaquette de pale est 

3 0 usee et doit etre remplacee, meme si la barre d'ecartement 

n'est pas usee ou endommagee. Cette barre d'ecartement est 
necessaire pour positionner les plaquettes de pale en un 
niveau plus bas que le moyeu du rotor portant les pales de 
rotor de sort que le moy u d rotor n puisse pas venir en 
3 5 contact avec la surfac d beton a polir. 
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La pr"sente invention a pour obj t d remedier aux 
des a van tag s cites ci-avant, c'est-a-dire de simplifi r la 
fabrication de la pal d rotor et d reduire 1 s couts d 
remplacement des plaquettes de pale. 

5 Selon une premiere solution de cet objet la presente 

invention fournit une pale de rotor pour une truelle 
mecanique telle qu'une polisseuse de beton, comportant 

a. un bras de pale 

b. une plaguette de pale, et 

10 c. une barre d'ecartement disposes entre les deux, 

la plaquette de pale et la barre d'ecartement etant 
fixees de facjon amovible au bras de pale par des moyens de 
fixation filetes, 

caracterisee en ce que : 

15 la barre d'ecartement est non-solidaire de la plaquette 

de pale et les moyens de fixation filetes s'etendent par des 
trous de passage non-taraudes formes au moins dans la 
plaquette de pale et la barre d'ecartement de sorte que la 
plaquette de pale soit separee de la barre d'ecartement 

2 0 lorsque les moyens de fixation sont enleves . 

La pale de rotor selon cette solution de 1' objet de la 
presente invention peut etre fabriquee a des couts reduits 
parce qu'il n'est plus necessaire d'attacher la barre 
d'ecartement par une connexion rivetee a la plaquette de pale 

25 et parce qu'on n'a plus besoin de trous filetes dans la barre 
d'ecartement en vue d'attacher 1' ensemble de la plaquette de 
pale et de la barre d'ecartement au bras de pale. En outre, 
parce que la barre d'ecartement n'est plus solidaire de la 
plaqu tt d pale l'on a seulement besoin de remplacer la 

30 plaqu tte d pale lorsqu'elle est us'e. 
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Selon un mode d' xecution de cette premiere solution d 
l'objet d la pres nte invention 1 s moyens de fixation 
filetes p uvent etr des boulons engages dans des trous 
taraudes du bras de pale, mais de preference ces moyens de 
5 fixation filetes sont des boulons a ecrou s'etendant aussi 
par des trous de passage non- taraudes formes dans le bras de 
pale. Dans ce cas l'on n'a pas besoin de trous taraudes dans 
la barre d'ecartement ni dans le bras de pale, et une 
nouvelle plaguette avec la barre d' ecartement non-solidair 

10 de la plaquette peut etre fixee a une truelle mecanique 
existante sans modification ou remplacement du bras de pale* 
Aussi, le remplacement de la plaquette de pale usee est plus 
facile parce qu'on n'a plus besoin de chercher les trous 
taraudes dans la barre d'ecartement, qui sont caches par 1 

15 bras de pale lorsque la nouvelle plaquette de pale avec sa 
barre d'ecartement est tenue contre un cote du bras de pale 
alors que les boulons filetes sont introduits.de 1' autre cote 
du bras de pale. 

De preference les trous pratiques dans la plaquette d 
20 pale et la barre d'ecartement sont chanfreines d'un cote de 
sorte que les tetes des boulons puissent etre encas trees dans 
ces trous chanfreines. En outre, chaque boulon peut etre 
pourvu en-dessous de sa tete d'une section non-circulaire, 
par exemple carree, re<jue dans une partie fraisee du trou de 
25 passage forme dans la barre d'ecartement en vue d'empecher 
une rotation du boulon lorsque 1' ecrou est serre. En vue 
d'empecher 1' encrassement des extremites filetees des 
boulons, les ecrous sont de preference des ecrous a chapeau 
cachant les extremites filetees des boulons. 

3 0 Selon une seconde solution de l'objet de la present e 

invention il est fourni une pale de rotor pour une truelle 
mecanique, telle qu'une polisseuse de be ton, comportant 

a. un bras de pale 

b. un plaqu tte d pal , t 
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c. une barre d' "cartement dispose entr les d ux, la 
plaque tte de pale "tant fix'e d facpon amovible au 
bras de pale par des moy ns de fixation filetes, 

caracterisee en ce que 

5 la barre d' ecartement est non-solidaire de la plaque tte 

de pale mais solidarisee du bras de pale en vue de former un 
sous -ensemble comportant le bras de pale et la barre 
d' ecartement, et en ce que les moyens de fixation filetes 
s'etendent par des trous de passage non-taraudes formes au 
10 moins dans la plaquette de pale de sorte que la plaquette de 
pale soit separee dudit sous -ensemble lorsque les moyens de 
fixation sont en 1 eves. 

Cette seconde solution de l'objet de la present e 
invention permet de simplifier encore davantage le 

15 remplacement d'une plaquette de pale usee parce qu'apres le 
detachement de la plaquette de pale du bras de pale la barre 
d' ecartement reste attachee au bras de pale. Bien entendu une 
fixation, par example par soudage ou par vissage, de la barre 
d' ecartement au bras de pale est necessaire dans le cas de 

20 seconde solution de l'objet de la present e invention. Comme 
dans le cas de la premiere solution de l'objet de la presente 
invention les moyens de fixation filetes peuvent etre des 
boulons engages dans des trous taraudes du sous -ensemble du 
bras de pale et de la barre d # ecartement ou bien des boulons 

25 de fixation filetes a ecrou s'etendant par des trous de 
passage non-taraudes formes dans le bras de pale, la barre 
d' ecartement et la plaquette de pale. Les trous formes dans 
la plaquette de pale et le sous -ensemble du bras de pale et 
de la barre d' ecartement sont de preference chanfreines et 

3 0 les boulons ont des tetes encas trees dans ces trous 
chanfreines. Si des boulons a ecrou sont utilises les boulons 
sont de preference engages de facjon non-rotative dans les 
trous formes dans le sous-ensemble du bras de pale et d la 
barre d' ecartement t 1 s "crous p uvent etre des "crous a 

35 chap au. 
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Pour reduire davantage les couts d fabrication d la 
pale, la present e inv ntion fournit eg a 1 em nt , s Ion un 
troisieme solution d 1'objet de 1' invention, un rotor pour 
une truelle mecanique, telle qu'une polisseuse de beton, 
5 comprenant : 

un moyeu de rotor ayant au moins 

\ine pale de rotor comportant : 

a* un bras de pale fixe au moyeu, et 

b. une plaque tte de pale se trouvant en un niveau plus 
10 bas que le moyeu du rotor et attaches de faqron amovible par 
des moyens de fixation filetes a une partie porte-plaquette 
du bras de pale, 

caracterise en ce que : 

la partie porte-plaquette du bras de pale s'etend 
15 verticalement jusqu'a un niveau plus bas que le moyeu du 
rotor, et les moyens de fixation filetes s'etendent par des 
trous de passage non-taraudes formes au moins dans la 
plaquette de pale. 

Selon cette troisieme solution alternative de 1'objet de 

2 0 1' invention la barre d'ecartement est eliminee totalement par 

l'utilisation d'une partie porte-plaquette s'etendant 
verticalement jusqu'a un niveau plus bas que le moyeu de 
rotor, c'est-a-dire la partie porte-plaquette est prolongee 
verticalement vers le bas en vue de positionner les plaques 
25 de pale en un niveau plus bas que le moyeu du rotor. 

Selon un mode d' execution avantageux de cette troisieme 
solution de l'objet de 1' invention la partie porte-plaquette 
du bras d pale a gen'ralement une forme polygonale en coupe 
transversale, par exempl b xagonale ou rectangulaire, c tte 

3 0 forme polygonal ayant un ax central longitudinal ecart" de 

l'axe central longitudinal d'une s ction d' emplanture 
cvlindrioue du bras de Dale monte dans le moyeu du rotor, 
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mais la partie porte-plaquette du bras de pale peut aussi 
avoir en coupe transv rsale un parti superi ure hexagonale 
t une partie inferieur n form d quadrilatere . 

Comme selon la premiere et la seconde solution de 
5 l'objet de 1' invention la fixation de la plaquette de pale a 
la partie porte-plaquette du bras de pale peut se faire par 
des boulons visses dans des trous taraudes formes dans la 
partie porte-plaquette du bras de pale, ou, de preference, 
par des boulons a ecrou s'etendant par des trous de passag 

10 non- taraudes formes dans la plaquette de pale et dans la 
partie porte-plaquette du bras de pale. Les tetes des boulons 
sont de preference noyees dans des parties chanf reinees des 
trous pratiques dans la plaquette de pale et dans la partie 
porte-plaquette du bras de pale. Dans le mode d' execution 

15 utilisant des boulons de passage avec des ecrous les boulons 
sont, de preference, engages de fa<?on non-rotative dans les 
trous formes dans la partie porte-plaquette du bras de pale 
et les ecrous peuvent etre sont des ecrous a chapeau. 

L' invention sera maintenant expliquee en plus grand 
20 detail en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

La figure 1 est une vue de cote d'un rotor d'une truelle 
mecanique, telle qu'une polisseuse de beton, a quatre pales, 
dont une seule est representee en partie en coupe, fixees 
dans le moyeu du rotor. 

25 La figure 1A est une vue en coupe transversale selon la 

figure 1A-1A de la figure 1. 

Les figures 2A et 2B representent la barre d'ecartement 
en vue de dessous, et en vue de cote par tiel lenient en coupe. 

La figure 3 est une vue en perspective d'un rotor d'une 
3 0 polisseuse de beton, selon une autre solution de l'objet de 
1' invention. 

L s figures 4 et 5 montr nt d ux formes differentes du 
bras de pale pour un rotor d la solution de l'objet de 
l'inv ntion s Ion la figure 3. 



S referant aux figur s 1, 1A, 2A et 2B, le rotor 10 
d'un tru 11 mecanique, t lie qu'une poliss use de be ton, 
s Ion l'inv ntion comport un moyeu c ntral 12 n forme de 
croisillon avec quatre bras 14 s'etendant horizontalement. Le 
5 moyeu 12 est fixe a un arbre vertical 16 pour rotation dans 
un plan horizontal. Le croisillon 12 porte quatre pales 18. 
Un autre nombre de pales pourrait etre prevu, par exemple 
deux, trois ou plus que quatre pales. 

Chaque pale 18 comporte un bras de pale 20, une piec 

10 d'ecartement 22 et une plaquette de pale 24. Le bras de pal 
a a son extremite interieure une emplanture 26 en forme d'un 
bout de tige circulaire loge dans un alesage radial du 
croisillon 12 pour rotation autour de l'axe longitudinal A du 
bras de pale 20 en vue d'une variation de 1' angle 

15 d' inclinaison des plaquettes de pale 24. Un moyen (non- 
represente) est prevu pour retenir la pale avec 1' emplanture 
2 6 engagee dans 1' alesage du croisillon 12 contre l'effet de 
la force centrifuge. Pour varier 1' angle d' inclinaison un 
levier de changement de 1' angle d' inclinaison 28 est monte 

20 sur le bras de pale 20. Un plateau annulaire (non-represente) 
entourant 1' arbre 16 engage les leviers 2 8 de toutes les 
pales 18 et ce plateau est deplace verticalement le long d 
1' arbre 16 pour changer 1' angle d' inclinaison des pales 18. 
Les bras 20 des pales 18 ont le long de la majeure par tie de 

25 leur longueur une forme porte-plaquette polygonale, de 
preference hexagonale, en coupe transversale 

perpendiculairement a l'axe longitudinal A. La plaquette d 
pale 24 est fixee au bras de pale 20 par deux boulons 30 qui 
s'etendent par des trous de passage alignes non-taraudes 32, 

30 34 et 36 formes dans la plaquette de pale 24, le bras de pale 
20 et dans la barre d'ecartement intermedial re 22 disposee 
entre la plaquette de pale 24 et le bras de pale 20. La barre 
d'ecartement 22 est prevue en vue d'ecarter la plaquette 24 
verticalement d'une distance suffisante du bras de pale 2 0 de 

3 5 sort que la plaqu tte 24 se trouv n un niveau plus bas que 
1 croisillon 12 pour qu ce croisillon ne vi nne pas en 
contact av c la surface de b~ton a polir lors de la rotation 
du rotor 10. 



8 



Les vis d fixation 30 ont d s tet s coniques 38 
encastre s en partie dans les trous chanfr ines 32 de la 
plaquett 24 ainsi qu dans des parties chanf reines 34a 
prevues a l'extremite inferieure des trous 34 pratiques dans 
5 la barre d'ecartement 22, parce que l'epaisseur de la 
plaquette 24 n'est pas suffisante pour accommoder la totalite 
de la tete conique 38 du boulon 30. Entre la tete conique 38 
du boulon 30 et sa tige filetee 40 se trouve une partie 
carree 42 qui est recjue dans une partie fraisee 34b du trou 

10 34 de la barre d'ecartement 22 en vue d'empecher la rotation 
du boulon 30 lorsque 1' ecrou 44 est visse et serre sur 
l'extremite filetee du boulon 30. Cet ecrou 44 est de 
preference un ecrou a chapeau en vue d'empecher 
l'encrassement des extremites filetes du boulon 3 0 de sorte 

15 que l'ecrou 44 puisse etre devisse sans problemes en vue du 
r emplacement des plaquettes 24. 

La barre d'ecartement 22 n'est done pas solidaire de la 
plaquette 24 et lorsque les boulons 30 sont en 1 eves la 
plaquette 24 est separee de la barre d'ecartement 22 et 

2 0 seulement la plaquette 24 usee, ainsi que les boulons 3 0 
s'ils sont uses, mais pas la barre d'ecartement 22 sera 
remplacee par une nouvelle plaquette 24. Une connexion 
rivetee entre la plaquette 24 et la barre d'ecartement 22 
n'est plus necessaire et on n'a pas besoin de preparer des 

25 trous taraudes dans la barre d'ecartement 22 parce que les 
boulons passent librement par les trous alignes 32, 34 et 36 
formes dans la plaquette 24, la barre d'ecartement 22 et la 
tige de pale 20. Pour des pales longues plus que deux boulons 
peuvent etre repartis le long de leur longueur. 

30 Selon la seconde solution de l'objet de 1' invention, la 

barre d'ecartement 22 peut etre attachee par soudage, par 
example par soudage par points, ou par vis sage, au bras de 
pale 18, ce qui simplifie davantage le remplacement de la 
plaquett use 24. 



3 5 L s figures 2 A t 2B montrent en vue d dessous t de 

cote n elevation, parti el lement n coupe, la barre 
d'ecartem nt 22. Un trou 34 de passage d'un boulon 3 0 est 
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repres nt" a l'extremite gauch d la barr d'^cartem nt 22. 
Sur les figures 2A t 2B on voit la partie chanf reinee 34a de 
c trou 34 qui re<joit une partie d la tete 38 du boulon 30, 
ainsi que la partie fraisee allongee 34b qui re9oit la partie 
5 carree 4 0 du boulon 38 en vue d'empecher la rotation du 
boulon 30 dans le trou 34. Le trou pour le passage du boulon 
a 1' autre extremite de la barre d'ecartement 22 est realise 
de facjon identique. 

La plaquette 24 est fabriquee en acier de ressort et les 
10 trous 32 sont perces et chanfreines dans la plaquette 24. 
Cependant, les trous peuvent aussi etre realises par 
estompage et emboutissage. La plaquette peut aussi etre 
fabriquee de matiere plastique, synthetique ou d'un autre 
materiau approprie. 

15 Se referant maintenant a la figure 3 qui montre une 

partie d'un rotor 10' d'une polisseuse de be ton, selon la 
troisieme solution de l'objet de 1' invention* Aussi dans ce 
cas le rotor 10' comport e un croisillon 12' correspondant au 
croisillon 12 de la figure 1. Les pales de rotor 18' se 

2 0 distinguent des pales de rotor 18 de la figure 1 en ce que la 

barre d'ecartement est supprimee et la plaquette 24' est 
attaches directement a la surface inferieure du bras 20' de 
la pale de rotor 18'. Le bras 20' de la pale de rotor 18' est 
aussi pourvu d'une section d'emplanture cylindrique 26' et 
25 des bras de levier de changement d' inclinaison 28' sont fixes 
sur les bras 20'. 

Les bras 20' ont le long de leur majeure partie, a 
l'exterieur de la partie d'emplanture cylindrique 26', une 
partie porte-plaquette 23' allongee formant la majeure partie 
30 de la longueur du bras de pale 20'. Selon de la figure 3 
cette partie porte-plaquette 23' a une forme rectangulaire en 
coupe transversale perpendiculairement a l'axe longitudinal A 
du bras 20' de la pale 18'. La longue dimension de cette 
forme rectangulair est ori nt'e v rticalement t la surface 

3 5 horizontale inferieure de la parti porte-plaquette 23' se 

trouv en un niveau plus bas que l'extremite inferieure du 
moy u 12' de sorte que la plaquette 24' puisse etre attachee 
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par les boulons 30' dir ctement a la partie port -plaquette 
23' sans avoir besoin d la barre d'ecartement des figures 1 
t 2. L'axe central longitudinal Al d cette partie porte- 
plaquette rectangulaire est ecarte d'une distance X de l'axe 
5 central longitudinal A de la partie d' emplanture cylindrique 
26' (fig. 4) • Au lieu de la forme rectangulaire une autre 
forme polygonale, par exemple hexagonale, pourrait etre 
prevue (fig. 5) ou encore, la partie porte-plaquette peut 
avoir en coupe transversale une premiere partie superieure 

10 polygonale, par exemple hexagonale, et une deuxieme partie 
inferieure polygonale, par exemple en quadrilatere. Meme une 
forme circulaire ou elliptique aplatie est possible. II est 
entendu que la forme en coupe transversale de la partie 
porte-plaquette 23' n'est pas essentielle, il suffit que la 

15 surface inferieure de cette partie 23' contre laquelle la 
plaquette 24' est serree par des boulons 30' se trouve en un 
niveau plus bas que l'extremite inferieure du rotor 12' . II 
est egalement entendu que les boulons 30' sont les memes que 
dans le mode d' execution des figures 1 et 2 , mais les trous 

20 verticaux 34' pratiques dans la partie porte-plaquette 23' 
sont maintenant chanfreines en bas pour recevoir les tetes 
38' des boulons 30' et les trous 34' sont egalement pourvus 
d'une partie allongee fraisee 34' pour recevoir les parties a 
section carree des boulons 30' empechant la rotation des 

25 boulons 30' dans les trous pratiques dans la plaquette 24' et 
la partie porte-plaquette 23'. Aussi dans ce mode d' execution 
l'on n'a pas besoin d'une connexion rivetee et seulement la 
plaquette 24 doit etre remplacee lorsqu'elle est usee, 
eventual lement avec les boulons 30', mais le r emplacement 

3 0 d'une barre d'ecartement, tel qu'il etait le cas dans la 
technique anterieure, n'est pas necessaire et en effet la 
barre d'ecartement est meme totalement eliminee et remplacee 
par une forme modifiee de la partie porte-plaquette 23' des 
bras 20' des pales de rotor 18' . 

35 



11 



RE VEND I CAT I ONS 

1. Pal d rotor pour une truelle m'canique, telle 

qu'une polisseuse de beton, comportant 

a. un bras de pale 

b. une plaque tte de pale, et 

c. une barre d'ecartement disposee entre les deux, 

la plaquette de pale et la barre d'ecartement 
etant fixees de fa?on amovible au bras de pale par des 
moyens de fixation filetes, 

caracterisee en ce que : 

la barre d'ecartement est non-solidaire de la 
plaquette de pale et les moyens de fixation filetes 
s'etendent par des trous de passage non-taraudes formes au 
moins dans la plaquette de pale et la barre d'ecartement de 
sorte que la plaquette de pale soit separee de la barre 
d'ecartement lorsque les moyens de fixation sont en 1 eves. 

2. Pale selon la revendication 1, caracterisee en ce 
les moyens de fixation filetes sont des boulons engages dans 
des trous taraudes du bras de pale. 

3. Pale selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que les moyens de fixation filetes sont des boulons a ecrous 
s'etendant aussi par des trous de passage non-taraudes formes 
dans le bras de pale. 

4. Pale selon la revendication 3, caracterisee en ce 
les trous formes dans la plaquette de pale et la barre 
d'ecartement sont chanf rein's t en ce que les boulons ont 
des tet s encastre s dans ces trous chanf reines. 
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5. Pale selon la revendication 3, caracterise en ce 
qu les boulons sont engages de facjon non-rotative dans les 
trous formes dans la barre d' ecartement . 

6. Pale selon la revendication 3, caracterisee en ce 
que les ecrous sont des ecrous a chapeau. 

7. Pale de; rotor pour une truelle mecanique, telle 
qu'une polisseuse de beton, comportant 

a. un bras de pale 

b. une plaquette de pale, et 

c. une barre d' ecartement disposee entre les 
deux, la plaquette de pale etant fixee de 
fa9on amovible au bras de pale par des 
moyens de fixation filetes, 

caracterisee en ce que 

la barre d' ecartement est non-solidaire de la 
plaquette de pale ma is solidarisee du bras de pale en vue de 
former un sous -ensemble comportant le bras de pale et la 
barre d' ecartement , et en ce que les moyens de fixation 
filetes s'etendent par des trous de passage non-taraudes 
formes au moins dans la plaquette de pale de sorte que la 
plaquette de pale soit separee dudit sous -ensemble lorsque 
les moyens de fixation sont enleves. 

8. Pale selon la revendication 7, caracterisee en ce 
que les moyens de fixation filetes sont des boulons engages 
dans des trous taraudes dudit sous -ensemble. 

9. Pale selon la revendication 7, caracterisee en ce 
qu les moyens de fixation fil tes sont des boulons a ecrous 
s'~tendant aussi par des trous de passage non-taraudes form's 
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dans le bras d pale t la barre d' 'cartement du sous- 
nsemble precite. 

10. Pal selon la r vendication 8 ou 9, caracterise 
en ce que les trous formes dans la plaquette de pale et le 
sous -ensemble precite sont chanfreines et les boulons ont des 
tetes encas trees dans ces trous chanfreines. 

11. Pale selon la revendication 9, caracterisee en ce 
que les boulons sont engages de fa<?on non-rotative dans les 
trous formes dans le sous-ensemble precite. 

12. Pale selon la revendication 9, caracterisee en ce 
que les ecrous sont des ecrous a chapeau. 

13. Pale selon l'une quelconque des revendications 7 
a 12, caracterisee en ce que la barre d'ecartement est sou dee 
ou vissee au bras de pale. 

14. Rotor pour tine truelle mecanique, telle qu'une 
polisseuse de be ton, comprenant : 

un moyeu de rotor ayant au moins 

une pale de rotor comportant : 

a. un bras de pale fixe au moyeu, et 

b. une plaquette de pale se trouvant en un 
niveau plus bas que le moyeu du rotor et attachee de fa<jon 
amovible par des moyens de fixation f iletes a une partie 
porte -plaquette du bras de pale, 

caracterise en ce que : 

la partie porte-plaquette du bras de pale s'etend 

v rticalem nt jusqu'a un niv au plus bas qu le moyeu du 

rotor, t les moyens de fixation filet **s s'etend nt par des 



trous de passag non- taraudes formes au mo ins dans la 
plaquette de pal • 

15. Rotor s Ion la r vendication 14, caract ~ris~ en 
ce que les moyens de fixation filetes sont des boulons 
engages dans des trous filetes de la partie porte-plaquette 
du bras de pale. 

16. Rotor selon la revendication 14, caracterise en 
ce que les moyens de fixation filetes sont des boulons a 
ecrous s'etendant aussi par des trous de passage non- taraudes 
formes dans la partie porte-plaquette du bras de pale. 

17. Rotor selon la revendication 15 ou 16, 
caracterise en ce que les trous formes dans la plaquette de 
pale et la partie porte-plaquette du bras de pale sont 
chanfreines et les boulons ont des tetes encastres dans ces 
trous chanfreines. 

18. Rotor selon la revendication 16, caracterise en 
ce que les boulons sont engages de fa<jon non-rotative dans 
les trous formes dans la partie porte-plaquette du bras de 
pale. 

19. Rotor selon la revendication 6, 7 ou 8, 
caracterise en ce que les ecrous sont des ecrous a chapeau. 

20. Rotor selon l'une quelconque des revendications 
14 a 19, caracterise en ce que le bras de pale a une partie 
d'emplanture cylindrique montee dans le moyeu et ayant un axe 
central longitudinal, et en ce que la partie porte-plaquette 
du bras de pale a une forme polygonale, par exemple 
hexagonal e ou rectangulaire, et ayant un axe central 
longitudinal ecarte de 1'axe central longitudinal de via 
s ction d'emplantur cylindriqu • 
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2'* Rotor s Ion I'un quelconqu d s r vendications 14 a 
19, caracteris" en ce qu la parti port -plaqu tte du bras 
de pale a en coupe transversal un partie sup"rieure 
hexagonale et une partie inferieure en forme de quadrilatere . 



ABREGE 

La pale de rotor pour une truelle mecanique, telle 
qu'une polisseuse de beton, comporte un bras de pale (20), 
5 une barre d' ecartement (22) et une plaguette de pale (24) • 
La barre d' ecartement (22) n'est pas solidaire de la 
plaquette de pale (24) . Des boulons de passage (30) a ecrou 
(44) s'etendent par des trous de passage non-taraudes (32, 
34, 36) formes dans la plaguette (24), la barre 
10 d' ecartement (22) et le bras de pale (20) . Apres 
l f enlevement des boulons (30) la plaquette (24) est separee 
de la barre d' ecartement (22) . 
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